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DESCRIZIONE

1. Vaschetta di carico: |a parte dove si versano le monete da smistare
2. Tastiera: display di controllo. Usato per selezionare il valore di batch (fino a 4 cifre) opzionale
3. Vaschette di raccolta: le parti dove vengono raccolte le varie monete smistate




re ON/OFF: per accendere o spegnere I'apparecchio

Tasto “EﬁT’ selezionare il valore di un lotto — batch - (fino a 4 cifre)
Tasto “+™: pEr aumentare il valore di batch

Tasto “-“: per diminuire il valore di batch

Tasto “SET": per determinare lo stop di conteggio dei vari tagli

Tasto “CLEAR”: per ritornare alla visualizzazione del valore totale
10. Tasto “REPORT”: per visualizzare il numero di pezzi per ogni moneta

11. Tasto “START&STOP": per iniziare o terminare il conteggio

f:
8.
s.




ZIONI

1) Opzione “SET” - Per selezionare il numero delle varie monete
2) Opzione “REPORT"” — Per visualizzare il risultato del conteggio delle varie monete

UTILIZZO

1) Sistemare la macchina su di un piano perfettamente orizzontale ed azionare il tasto ON/OFF
2) Selezionare il tipo di conteggio

Questa macchina pud lavorare con conteggio libero o in lotti (batch). Per selezionare la modalita di
lavoro desiderata azionare il tasto “BAT".

+ Conteggio libero — In quesia modalita la macchina conta futte le monete presenti nella vaschetta di
carico senza fermarsi finché una delle vaschette di raccolta & piena. Inolire in questa modalita la
macchina selezionera all'accensione il numero di batch.

+ Conteggio in lotti (batch) — In questa modalita la macchina conta un lotto di monete secondo il
numero pre-selezionato. Questo viene programmato selezionando il numero desiderato sulla tastiera.
Prima di contare premere il tasto “SET™ per programmare che tipo di monete si deve programmare, poi
usare i tasti “+", “-" e "BAT" per programmare il numero desiderato.

J) Mettere le monete nella vaschetta di carico, facendo attenzione a non sovraccaricarla; poi premere
il tasto “START&STOP” per cominciare il conteggio.

4) Alla fine premere ancora il tasto “START&STOP"” per fermare la macchina, altrimenti questa si
fermera automaticamente dopo 20 sec. dall’'ultimo movimento.

5) Per sapere il totale di ogni taglio di monete premere il tasto “REPORT" e la macchina indichera sul
display il numero individuale di ogni taglioc mentre con il tasto “C” tonera ad indicare il valore totale
di tutte le monte.




1a non € appoggiata su di un piano perfettamente orizzontale o se si scuote troppo durante il
pud succedere che una moneta finisca in un canale pid piccolo, provocando un inceppamento.

guesto problema, spingere con le dita la moneta inceppata e farla cadere nello spazio tra i due canali come
Ia figura.

Attenzione: se durante il funzionamento, una moneta non riuscisse a scendere dalla vaschetta di carico,
utilizzare un bastoncino per aiutarla.

ERRORE DESCRIZIONE

E1 Sensore € 0.01 sporco/guasto

E2 Sensore € 0.02 sporco/guasto

E3 Sensore € 0.05 sporco/guasto

E4 Sensore € 0.10 sporco/guasto

ES Sensore € 0.20 sporco/guasto

Eb6 Sensore € 1.00 sporco/guasto

EV Sensore € 0.0 sporco/guasto

EB Sensore € 2.00 sporco/guasto

E9 Sensore/scheda motore sporco/guasto
EA Sensore/scheda riconoscimento moneta sporco/guasio




SPECIFICHE TECNICHE

Temperatura di funzionamenio:
Umidita ambientale:
Capacita di carico:

Capacita cad. vaschetta di raccolta:

Display preselezione baich:
Display conteggio:
Alimeniazione:

Consumo:

Dimensioni:

Peso:

Velocita di conteggio:

0°C = 40°C

30 = 80%

200 = 500 pezzi
80 = 150 pezzi
LED a 3 caratteni
LED a 4 caratteri
220Vac/o0Hz
45W max.

355 ¥ 330 X 266 mm
4,9 Kqg.

216 pezzi/min.
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